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Inventia se referd la domeniul prelucrarii electrochimice dimensionale, 1n particular la un electrod-sculd si un procedeu
de perforare electrochimica a orificiilor §i poate fi utilizata in industria constructoare de masini.

Electrodul-sculd include o portiune de lucru (11) din material magnetic moale, ce reprezinta o sferd cava cu orificii
(12), pe suprafata ei externa sunt executati ghimpi izolatori (17), in interiorul portiunii de lucru este amplasat un ecran
mobil (15) in forma de semisfera cu posibilitatea de deplasare, totodata de ecranul (15) este fixat un magnet (14) cu un
orificiu central, portiunea de lucru este conectata la catod printr-un conductor electric, iar prin intermediul unui racord
cu un tub flexibil (13) pentru evacuarea electrolitului.

Raportul dintre diametrul orificiului magnetului catre diametrul orificiilor de pe suprafata de lucru este de 1,0 :
1,0...2,5.

Procedeul de perforare electrochimica a orificiilor constd in amplasarea piesei intr-o camera inchisa, conectarea piesei
la polul pozitiv al sursei de curent, iar a electrodului-sculd, definit in revendicarea 1, la polul negativ, electrolitul este
debitat prin canalul piesei spre portiunea de lucru, iar electrolitul uzat se evacueaza prin orificiile portiunii de lucru,
orificiul central al magnetului si tubul flexibil, totodata pozitia ecranului mobil se schimba cu ajutorul unui magnet
amplasat In exteriorul camerei pentru obtinerea traiectoriei necesare a canalului.
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